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Voprichtunc zum f lachenf ormi^en VerschweiBen von Folien 

Die Errindung bezieht sich. auf eine Vorrichtung zum ria.ch.en- 
formigen VerschweiBen zweier auf einanderliegender Folien- 
lagen aus thermoplastischem Kunststoff oder mit einem scliweiB- 
oder heiBsiegelfahigen Material beschichteter Folienlagen mit 
einem beheizten SchweiBstempel und einem relativ bev/egbaren 
starren Gegenstempel. 
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Zum VerschlieBen von Packungseinheiten nit in einer thermo- 
plastischen Folie in mchreren Reihen und Zeilen eingef ormten 
Napfchen mit einer schweiBbaren oder heiBsi egelf ahigen Deck- 
folie ist bereits eine Vorrichtung mit einem plattenf ormigen, 
beheizten Stempel und einem ebenfalls plattenf ormigen Gegen- 
stempel bekannt geworden, welche zum VerschweiBen der da- 
zwischen eingef iihrt en Folienlagen relativ gegeneinanderbewegt 
und -gedruckt werden. Der mit eingesetzten, elektrischen Heiz- 
patronen beheizte Stempel ist starr und h at eine ebene Schv/eiB- 
_f lache. Eben so ist der Gegenstemp el_starr land hat e ine ebene 
St empelf lache , in der Ausnehmungen entsprechend den Napfchen 
einer Verpackungseinheit angeordnet sind. Durch das Beheizen 
des SchweiBstempels kommen in ihm Spannungen zur Y/irkung, 
welche ihn so verziehen, daB seine Schv/eiBf lache nicht mehr 
planparallel mit der des Gegenstenpels ist, Beim SchweiBen 
liegt daher seine Schv/eiBf lache nur noch st ellenweise satt 
auf der zu verschweiBenden Folie auf, so daB die Deckfolie 
nicht mehr gleichmaBig und stellenweise uberhaupt nicht mit 
der Unterfolie verschv/eiBt wird. Man hat daher versucht, 
diesen Nachteil durch Nachschleif en der Schv/eiBf lache des 
Siegelstempels in erwarorbem Zustand auszuschalt en. Dies hat 
jedoch nur Erfolg, v/enn der. Siegelstempel stets die gleiche 
Arbeitstemperatur hat. Ferner hat man die SchlieBkraft der 
Werkzeuge so erhoht, daB der Warmeverzug bei jedem Schv/eiB- 
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vorgang ausgegliehen vairde. Dieses Verfahren geht jedoch 
auf Kosten der Sc homing der zu verschweiBenden Folien. 

Aufgabe vorliegender Erfindung 1st es, eine Vorrichtung der 
eingarigs erwahnten Art zu schaff en, bei der die Eolien auf 
ihrer gesamten Elache gleichmaBig iiiiteinander ver-schweiBt 
werden. 

Diese Aufgabe v/ird nach der Erfindung dadurch gelost, daB 
der SchweiBstenipel eine flexible SchweiBplatte hat, v/elche 
unter Zwischenschaltung einer elastischen Zwischenlage gegen 
einen starren Stempelkorper gesparmt ist, und daB ein flachen- 
f ormiges* Heiz element isoliert zwischen der SchweiBplatte und 
der nachgiebigen Lage angeordnet ist. 

Kit dieser Vorrichtung lassen sich beim SchweiBen auch Dicken- 
schwankungen in den Eolienlagen ausgleichen. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und wird im folgenden naher bescbrieben. 

Es zeigen: 

Eig. 1 eine Siegelvorrichtung in Seitenansicht und 

Eig. 2 einen Siegelstempel der Siegelvorrichtung nach Fig. 1 



in schaubildlicher Darstellung stufenweise geschnitten* 
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Zwischen einen oberen SchweiBstecipel '10 und einen untcren 
Gegenstempel 11 werden zwei aufeinanderliegende Folienbahnen 

I und 2 schri-ttweise zugefiih3?t. Die untere Folienbahn 1, 
v/elche aus einem thermoplasti schen Kunststoff besteht, hat 
nach unten ausgef ormte Napfe 3, in die Tabletten als Fiillgut 
eingelegt sind. Jeweils drei Napfe 3 in einer Reihe hinterein- 
ander und mehrere in Zeilen nebeneinander bilden eine Einheit. 
Die auf die untere Folienbahn 1 aufgelegte Folienbahn 2 ist 
eine diinne Aluminiumf olie, welche auf ihrer der unteren Folien- 
bahn 1 zugewandten Seite mit thermoplasti schem Kunststoff oder 
mit einem heiBsiegelf ahigen Lack beschichtet ist. 

Der Gegenstempel 11, der taktweise auf- und abbewegt wird, 

i 

besteht aus einem starren, plattenf ormigen Korper mit einer 
Stempelflache 12, deren Abmessungen denen einer Einheit von 
Napfchen 3 in der Folienbahn 1 entsprechen. In seiner Stempel- 
flache 12 hat er Ausnehmungen 13, deren GroBe und deren An- 
ordnung den Napfchen 3 einer Einheit entsprechen. 

Der SchweiBstempel 10, welcher ortsfest uber dem Gegenstempel 

II angeordnet ist, hat zuoberst einen starren, plattenf ormigen 
Grundkorper 15 und zuunterst eine flexible, etwa 2 mm dicke 
Platte 16 aus Stahl oder Aluminium mit einer nach unten wei sen- 
den SchweiBflache 14. Auf der Platte 16 ist zwischen zwei 
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diinnen, elektr i sch i solieren den Lagen 17, 18 ein elektris cher , 
bandformiger Hex zl ei t er 19 in Schlinge n so veri est , daB die 
Platte 16 i a ihrem gesamten Bereich gleichf ormig erhitzt v/ird. 
Zwischen der oberen isolierenden Lage 18 und dem Grundkorper 
15 sind unten eine etwa 5 mm dicke, warmei sol i er end e Platte 20 
aus Asbest und daruber eine etwa 5 nua dicke, elastische Platte 
_21 a us Sili k onkautschuk eingelegt. Die verschiedenen Platten 
16, 20, 21 und Lagen 17, 18 sowie der Heizleiter 19 werderi von 
sie durchsetzenden Schrauben 23 getragen und f edernd gegen die 
Unterseite des Grundkorpers 15 gespannt* Dazu sind auf die 
durch den Grundkorper 15 durchragenden Enden der Schrauben 23 
Druckfedern 24- aufgesteckt, welche sich auf der Oberseite des 
Grundkorpers 15 und an Mutt em 25 abstiitzen, welche auf die 
Schrauben* 23 auf geschraubt sind* Zum VerschweiBen einer Ein- 
heit mit Napfchen 3 der unteren Folienbahn 2 mit der oberen 
Polienbahn 1 wird der Gegenstempel 11 jeweils nach oben be- 
wegt und wahrend einer bestimmten Zeitdauer gegen den SchweiB- 
stempel 10 mit einer bestimmten Kraft gepreBt. Dabei ver~ 
schweiBen die beiden Folienbahnen 1 und 2 in den Bereichen 
rings urn die Napfchen,3 uater der Einwirkung von Druck und 
der von der Platte 16 iibertragenen Warme. Der Gegenstempel 11 
kann eine Kiihleinrichtung haben, so daB er sich wahrend einer 
langeren Arbeitszeit nicht aufheizen kann* 
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Die Abmessungen dec SchweiBst empels 10 bzw. seiner dem Gegen- 
stempel '11 zugev/andten Schv/eiBf lache 14- sind etv/as groBer als 
die Stempelf lache 12 des Gecenstempels 11 bzw. einer Napfchen- 
einheit , so daB sei.ne Randbereiche, in denen die Schrauhen 23 
liegen, auBerhalb der ei gent lichen SchweiBf lache liegen. 
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Anspruche 

Vorrichtung zum f lachenf brmigen VerschweiBen zv/eier auf- 
^ einanderliegender Folienlagen aus thermoplastischem Kunst- 
stoff Oder mit einem schweiB- oder heiBsiegelf ahigen Ma- 
terial beschichteter Folienlagen mit einem beheizten 
SchweiB stemp el und einem relativ bewegbareh starren Gegen- 
stempel, dadurch gekennzeichnet, daB der SchweiB stemp el (10) 
eine flexible SchweiBplatte (16) hat, welche unter Zwischen- 
schaltung einer elastischen Zwischenlage (20, 21) gegen 
einen starren Stempelkorper (15) gespannt ist, und daB ein 
f lachenf ormiges Heizelement (19) isoliert zwischen der 
SchweiBplatte und der nachgiebigen Lage angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die SchweiBplatte (16) aus einer etwa 2 mm dicken Platte 
aus Metall besteht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die SchweiBplatte. (16), das Heizelement (19) und die 
elastische Zwischenlage (20, 21) mit vorgespannten Be- 
festigungselementen (23, 25) gegen den Stempelkorper (15) 
gespannt werden.^ 
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